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1. Общая характеристика рабочей программы учебной дисциплины                           

«Технологическая оснастка» 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:   
 

Учебная дисциплина «Технологическая оснастка» является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.08 

Технология машиностроения 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии общих 

компетенций:  

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 07. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 08. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации 

ОК 09. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 

технологических процессов изготовления деталей.  

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.  

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции.  

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.  

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения.  

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.  

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 

подразделения. 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей.  

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 
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Личностные результаты: 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в 

сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового 

следа» 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической 

памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, 

принятию традиционных ценностей многонационального народа России 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к 

участию в социальной поддержке и волонтерских движениях 

ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий 

собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах 

и видах деятельности. 

ЛР 7 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с 

коллективом, осознанно выполняющий профессиональные требования, 

ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 

критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную 

жизнестойкость. 

ЛР 13 

Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной реакции 

на критику.  

ЛР 15 

 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 
Код 

1
 

ОК, ЛР 

Умения Знания 

ОК 01., ОК 02., 

ОК 03., ОК 

04.,ОК 05.,ОК 

06.,ОК 07., ОК 

08., ОК 09.,  

ПК 1.1.-3.2 

ЛР 4., ЛР 5, 

ЛР 6, ЛР 7, ЛР 

13., ЛР 15 

- осуществлять 

рациональный выбор 

станочных приспособлений 

для обеспечения требуемой 

точности обработки; 

- составлять 

технические задания на 

проектирование 

технологической оснастки 

- назначение, устройство и 

область применения станочных 

приспособлений; 

- схемы и погрешность 

базирования заготовок в 

приспособлениях; 

- приспособления для станков с 

ЧПУ и обрабатывающих центров 

 

 

 

 

 

 

 

                                           
1
 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных для освоения которых необходимо освоение 

данной дисциплины; также приводятся коды личностных результатов реализации программы воспитания и с 

учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением  ПООП. 
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2. Структура и содержание учебной дисциплины 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 111 

в т.ч. в форме практической подготовки 40 

в т. ч.: 

теоретическое обучение 34 

практические занятия  38 

консультации  3 

Самостоятельная работа
2
 34 

Промежуточная аттестация (дифференцируемый зачет) 2 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

  

Наименование разделов 

и тем  

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся  

Количество 

часов  

Коды компетенций и 

личностных результатов, 

формированию которых 

способствует элемент 

программы 

1  2  3  4  

Раздел 1. Станочные приспособления    

Тема 1.1   

Приспособления для 

закрепления  

Назначение приспособлений. Классификация приспособлений Основные принципы 

выбора приспособлений для единичного, серийного и массового производства. 

Основные конструктивные элементы приспособлений.  

4  

ОК 01., ОК 02., ОК 03., ОК 

04.,ОК 05.,ОК 06.,ОК 07., 

ОК 08., ОК 09.,  

ПК 1.1.-3.2 

ЛР 4., ЛР 5, ЛР 6, ЛР 7, ЛР 

13., ЛР 15 

Тема 1.2.  

Базирование заготовок  

Базирование заготовок в приспособлениях, правило шести точек. Принципы 

базирования. Особенности базирования заготовок, обрабатываемых на станках с ЧПУ. 

Погрешности базирования.  

4  

Практическая работа  №1  Определение схемы базирования заготовки на призме  4 

Практическая работа  №2  Определение схемы базирования заготовки в оправке  4 

Тема 1.3.  

Установочные элементы 

приспособлений. 

Зажимные механизмы  

  

Классификация установочных элементов приспособления. Назначение, требования к 

установочным элементам. Графическое обозначение опор и установочных устройств в 

соответствии с действующими ГОСТами.  Зажимные механизмы: назначение и 

технические требования, предъявляемые к ним.  Приводы зажимных механизмов: 

ручные, механизированные, автоматизированные. Зажимы: винтовые, эксцентриковые, 

клиновые, многократные, гидравлические с гидропластом, прихваты. Принцип их 

работы. Графическое обозначение зажимов в соответствии с действующими 

стандартами.  

6  

Практическая работа  №3  Расчет винтового зажима  4 

Тема 1.4.  

Установочно-зажимные 

устройства  

Назначение установочно-зажимных устройств и требования, предъявляемые к ним.  

Кулачковые, цанговые, мембранные, гидропластовые установочно-зажимные элементы, 

их конструкции, принципы работы, материал для их изготовления, формулы расчета 

усилий зажима.  

2  

ОК 01., ОК 02., ОК 03., ОК 

04.,ОК 05.,ОК 06.,ОК 07., 

ОК 08., ОК 09.,  

ПК 1.1.-3.2 

ЛР 4., ЛР 5, ЛР 6, ЛР 7, ЛР 

13., ЛР 15 Тема 1.5.  
Назначение механизированных приводов приспособлений и основные требования к ним. 

Пневматические, гидравлические, вакуумные электроприводы, их конструктивные 
6  
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Механизированные 

приводы 

приспособлений  

исполнения и область наиболее эффективного использования.   

Приводы поршневые и диафрагменные.  

Механизмы – усилители зажимов.  

Лабораторная работа №1  Изучение конструкции  приводов приспособлений  

Лабораторная работа №2   Расчет усилий зажимных механизмов  

  

4  

Тема 1.6.  

Делительные и 

поворотные  

устройства  

Виды поворотных и делительных устройств. Основные требования и область 

применения поворотных и делительных устройств.  
2  

ОК 01., ОК 02., ОК 03., ОК 

04.,ОК 05.,ОК 06.,ОК 07., 

ОК 08., ОК 09.,  

ПК 1.1.-3.2 

ЛР 4., ЛР 5, ЛР 6, ЛР 7, ЛР 

13., ЛР 15 

Лабораторная работа №3   Изучение конструкции  делительных устройств  4 

Тема 1.7.  

Корпуса 

приспособлений  

Назначение корпусов приспособлений, требования, предъявляемые к ним. Конструкции 

корпусов. Методы центрирования и крепления корпусов на станках. Особенности 

установки приспособлений на станках с ЧПУ. Вспомогательные элементы 

приспособлений.  

2  

Тема 1.8. 

Универсальные и 

специализированные 

станочные  

приспособления.   

Универсальные специализированные станочные приспособления. Назначения и виды 

универсально-наладочных приспособлений, их конструктивные особенности.  

Назначение и требования, предъявляемые к УСП и СРП, их конструктивные 

особенности. Типовые комплекты деталей УСП и СРП. Последовательность составления 

схем различных типов УСП и СРП. Примеры собранных приспособлений для различных 

работ.  

4  

Практическая работа  №4   Составление технических заданий на  

проектирование компоновки приспособлений УСП для обработки детали на заданном 

станке  

4 

Самостоятельная работа №1  

Составление последовательности выбора технологической оснастки в соответствии с 

техническими условиями для обеспечения требуемой точности обработки  

12  

Раздел 2. Конструкция станочных приспособлений  

Тема 2.1.  

Приспособления для 

токарных работ  

Токарные кулачковые патроны. Примеры наладок на трехкулачковые патроны. Оправки 

и патроны для обработки втулок, фланцев, дисков. Приспособления для обработки 
деталей класса рычагов, кронштейнов. Виды и назначение центров. Другие 

приспособления для токарных работ.  

2  

Практическая  работа №5   Изучение конструкции токарных приспособлений  4 

Тема 2.2. 
Назначение и общие сведения о фрезерных приспособлениях. Машинные тиски, их виды 

и область применения. Поворотные и угловые столы. Универсальные и групповые 
2  
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Фрезерные 

приспособления  

приспособления.  

Делительные устройства. Наладки для фрезерных работ.  

Практическая работа №6   Изучение конструкции фрезерных приспособлений  4 

Тема 2.3.  

Сверлильные 

приспособления  

Виды и назначение сверлильных приспособлений. Накладные, крышечные, поворотные 
и  скальчатые кондукторы.  

Многошпиндельные сверлильные головки.  

2  

ОК 01., ОК 02., ОК 03., ОК 

04.,ОК 05.,ОК 06.,ОК 07., 

ОК 08., ОК 09.,  

ПК 1.1.-3.2 

ЛР 4., ЛР 5, ЛР 6, ЛР 7, ЛР 

13., ЛР 15 

Практическая работа№7   Изучение конструкции сверлильных приспособлений  2  

Самостоятельная работа №3  Осуществление  рационального  выбора станочных 

приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки для токарных, 

фрезерных  станков с ЧПУ и  

10  

обрабатывающих центров в соответствии с техническими условиями   

Раздел 3. Проектирование станочных приспособлений.    

  

Проектирование станочных приспособлений. Исходные данные для проектирования 

приспособлений. Последовательность проектирования приспособления; разработка 

эскиза, выполнение чертежа детали. Выбор и чертежи установочных,  зажимных и 

других элементов приспособления, а также корпуса приспособления, составление 

спецификации. Расчеты, выполняемые при проектировании приспособлений.   

4  

Лабораторная работа №4   Анализ станочных приспособлений для конкретной детали. 

Составление спецификации  
2  

Лабораторная  работа  №5   Составление технического задания на проектирование 

приспособления  
2  

Самостоятельная работа №2 Подготовка  к лабораторным и практическим работам  

Выполнение расчетов для проектирования различных   приспособлений для конкретных 

деталей.  

10  

Дифференцируемый зачет: 2  

 Всего 111  
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3. Условия реализации программы учебной дисциплины 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины используется кабинет 

специальных дисциплин с необходимыми техническими средствами обучения: 

мультимедийный проектор, компьютер, интерактивная доска.  Преподавателем 

применяется разработанный учебно-методический комплекс, читаемой дисциплины.  

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет  

печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендованные ФУМО, для использования в образовательном процессе. Для 

организации учебного процесса также используется учебная среда Moodle, доступная по 

ссылке:  http://edu.etavtomatika.ru/. 

 
3.2.1. Основные печатные издания 

1. Технологическая оснастка: учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов, В. В. Янпольский. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 265 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-04476-8. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. 

 

3.2.2. Электронные образовательные ресурсы 

1. Рахимянов, Х. М.  Технология машиностроения : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. А. Красильников, Э. З. Мартынов. 

— 3-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 252 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-04385-3. — Текст : электронный // Образовательная 

платформа Юрайт [сайт].  

2. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 260 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-12512-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/475592  

 

3.2.3. Дополнительные источники:   

1. Ракович А.Г. САПР станочных приспособлений. – М.: Машиностроение, 1986.  

2. Кузнецов Ю.И., Маслов А.Р. Оснастка для станков с ЧПУ: Справочник. – М.: 

Машиностроение, 1990.  

3. Шурков В.Н. Основы автоматизации и промышленные роботы. – М.: 

Машиностроение, 1990. 

  



11 

 

4. Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

 
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, 

тестирования, а также выполнения обучающимися самостоятельных заданий.  

  

Результаты обучения  

(освоенные умения, усвоенные знания)  

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения   

уметь:   

осуществлять рациональный выбор станочных 

приспособлений для обеспечения требуемой 

точности обработки  

текущий контроль в форме оценки выполнения 

практических заданий, самостоятельных работ   

составлять технические задания на 

проектирование технологической оснастки.  

текущий контроль в форме оценки выполнения 

практических заданий, самостоятельных работ   

знать:   

назначение, устройство и область  

применения станочных приспособлений  

текущий контроль в форме оценки выполнения 
лабораторных работ,  

самостоятельных работ   

схемы и погрешность базирования заготовок в 

приспособлениях  

текущий контроль в форме оценки выполнения 

практических заданий, самостоятельных работ   

приспособления для станков с ЧПУ и 

обрабатывающих центров  

текущий контроль в форме оценки выполнения 

самостоятельных работ   

  

Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего и итогового контроля 

производится в соответствии с универсальной шкалой оценивания, Таблица  

 

Процент результативности 

(правильных ответов) 

Качественная оценка индивидуальных 

образовательных достижений 

балл (отметка) вербальный аналог 

90 - 100 5 отлично 

80 -  89 4 хорошо 

70 - 79 3 удовлетворительно 

менее 70 2 не удовлетворительно 

 

 


