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Приложение 2. Программы профессиональных модулей 

 

Приложение 2.1 

к ОПОП-П по профессии  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

ПМ.01 Выполнение монтажа и сборки средней сложности узлов, блоков 

и приборов различных видов электронной техники 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности Выполнение монтажа и сборки средней сложности узлов, 
блоков и приборов различных видов электронной техники и соответствующие ему 
общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций  

Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 
информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД  Выполнение монтажа и сборки средней сложности узлов, блоков и приборов различных 
видов электронной техники 

ПК 1.1. Выполнять монтаж компонентов на несущие конструкции первого и второго уровня 

ПК 1.2. Выполнять типовые слесарные и слесарно-сборочные работы 

ПК 1.3. Выполнять сборку узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники 

ПК 1.4. Выполнять монтаж проводов, кабелей, жгутов в блоках и приборах различных видов 
электронной техники 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
 

Владеть  
навыками: 

Н 1.1.01 подготовки оборудования, инструментов, приспособлений и контрольно-

измерительных инструментов к работе 
Н 1.2.01 подготовки слесарно-сборочных и контрольно-измерительных инстру-

ментов, приспособлений к работе 
Н 1.2.02 выполнения типовых слесарных и слесарно-сборочных работ при сборке 

узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники. 
Н 1.3.01 подготовки оборудования, инструмента, приспособлений и контрольно-

измерительных инструментов к работе 
Н 1.3.02 установки и сборки узлов на несущие конструкции второго уровня 
Н 1.3.03 выполнения операций при сборке узлов, блоков и приборов различных 

видов электронной техники 
Н 1.4.01 подготовки проводов, кабелей и внутриблочных жгутов к монтажу 
Н 1.4.02 прокладки проводов, кабелей и внутриблочных жгутов в блоках и прибо-

рах различных видов электронной техники. 
Умения: У 1.1.01 читать конструкторскую и технологическую документацию 

У 1.1.02 выбирать и подготавливать к работе контрольно-измерительные инстру-
менты, приспособления, оборудование в соответствии с технологической 
документацией 

У 1.1.03 подготавливать инструменты и приборы для пайки к работе 
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У 1.1.04 подготавливать компоненты для монтажа на несущие конструкции перво-
го и второго уровня 

У 1.1.05 выполнять монтаж компонентов на несущие конструкции первого и вто-
рого уровня 

У 1.1.06 контролировать качество паяных соединений. 
У 1.2.01 читать конструкторскую и технологическую документацию 
У 1.2.02 выбирать и подготавливать к работе слесарные, контрольно-

измерительные инструменты, приспособления, оборудование в соответ-
ствии с технологической документацией 

У 1.2.03 выполнять типовые слесарные и слесарно-сборочные работы 
У 1.2.04 контролировать качество выполненных слесарно-сборочных работ. 
У 1.3.01 читать конструкторскую и технологическую документацию 
У 1.3.02 выбирать и подготавливать к работе оборудование, контрольно-

измерительные инструменты, приспособления, в соответствии с техноло-
гической документацией 

У 1.3.03 контролировать качество сборки несущих конструкций второго уровня 
У 1.4.01 читать конструкторскую и технологическую документацию 
У 1.4.02 выбирать и подготавливать к работе, контрольно-измерительные инстру-

менты, приспособления, оборудование в соответствии с технологической 
документацией 

У 1.4.03 подготавливать инструменты и приборы для пайки к работе 
У 1.4.04 выполнять оконцевание проводов, кабелей и внутриблочных жгутов для 

их монтажа в несущих конструкциях второго уровня 
У 1.4.05 припаивать провода, кабели и внутриблочные жгуты к коммутационным 

элементам, разъемам электронных устройств 
У 1.4.06 контролировать качество паяных соединений 

Знания: З 1.1.01 терминологии и правил чтения конструкторской и технологической до-
кументации 

З 1.1.02 основных технических требований, предъявляемых к собираемым элек-
тронным устройствам на основе несущих конструкций первого и второго 
уровня 

З 1.1.03 способов очистки от загрязнений несущих конструкций 
З 1.1.04 последовательности выполнения монтажа компонентов на несущие кон-

струкции первого и второго уровня 
З 1.1.05 устройства, принципа действия оборудования и контрольно-

измерительного инструмента, приспособлений для монтажа электронных 
устройств любой конструктивной сложности, правила работы с ними 

З 1.1.06 марок и характеристик флюсов и припоев 
З 1.1.07 требований, предъявляемых к паяным соединениям 
З 1.1.08 видов дефектов при пайке электрорадиоэлементов, их причин и способов 

предупреждения и исправления 
З 1.1.09 требований к организации рабочего места при выполнении работ 
З 1.1.10 опасных и вредных производственных факторов при выполнении работ 
З 1.1.11 правил производственной санитарии 
З 1.1.12 видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной за-

щиты при выполнении работ 
З 1.1.13 требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической без-

опасности и электробезопасности. 
З 1.2.01 терминологии и правил чтения конструкторской и технологической до-

кументации 
З 1.2.02 последовательности выполнения типовых слесарных и слесарно-

сборочных работ 
З 1.2.03 видов дефектов при выполнении типовых слесарных и слесарно-
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сборочных работ, их причины, способы предупреждения и исправления 
З 1.2.04 устройства, принципа действия слесарно-сборочного и контрольно-

измерительного инструмента, приспособлений для выполнения типовых 
слесарных и слесарно-сборочных работ, правила работы с ними 

З 1.2.05 требований к организации рабочего места при выполнении работ 
З 1.2.06 опасных и вредных производственных факторов при выполнении работ 
З 1.2.07 правил производственной санитарии 
З 1.2.08 видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной за-

щиты при выполнении работ 
З 1.2.09 требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической без-

опасности и электробезопасности. 
З 1.3.01 терминологии и правил чтения конструкторской и технологической до-

кументации 
З 1.3.02 основных технических требований, предъявляемых к собираемым элек-

тронным устройствам на основе несущих конструкций первого и второго 
уровня 

З 1.3.03 способов очистки от загрязнений несущих конструкций 
З 1.3.04 последовательности выполнения сборки несущих конструкций второго 

уровня 
З 1.3.05 видов дефектов при сборке несущих конструкций второго уровня, их 

причины, способы предупреждения и исправления 
З 1.3.06 устройства, принципа действия оборудования и контрольно-

измерительного инструмента, приспособлений для сборки электронных 
устройств конструктивной сложности второго уровня, правила работы с 
ними 

З 1.3.07 требований к организации рабочего места при выполнении работ 
З 1.3.08 опасных и вредных производственных факторов при выполнении работ 
З 1.3.09 правил производственной санитарии 
З 1.3.10 видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной за-

щиты при выполнении работ 
З 1.3.11 требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической без-

опасности и электробезопасности 
З 1.4.01 терминологии и правил чтения конструкторской и технологической до-

кументации 
З 1.4.02 основных технических требований, предъявляемых к собираемым элек-

тронным устройствам на основе несущих конструкций второго уровня 
З 1.4.03 последовательности выполнения сборки несущих конструкций второго 

уровня 
З 1.4.04 видов дефектов при сборке несущих конструкций второго уровня, их 

причины, способы предупреждения и исправления 
З 1.4.05 устройства, принципа действия слесарно-сборочного и контрольно-

измерительного инструмента, приспособлений для сборки электронных 
устройств конструктивной сложности второго уровня, правила работы с 
ними 

З 1.4.06 технических требований, предъявляемые к проводам, кабелям и внутри-
блочным жгутам, подлежащим монтажу 

З 1.4.07 типов коммутационных элементов и видов разъемов 
З 1.4.08 марок и характеристик проводов и кабелей 
З 1.4.09 способов формирования и крепления внутриблочных жгутов 
З 1.4.10 последовательности выполнения работ по монтажу проводов, кабелей, 

внутриблочных жгутов 
З 1.4.11 последовательности процесса пайки проводов, кабелей, коммутационных 

элементов и разъемов 
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 З 1.4.12 правил маркировки проводов, кабелей, жгутов 

 З 1.4.13 видов дефектов при пайке проводов, кабелей, жгутов, коммутационных 
элементов, разъемов, их причин и способов предупреждения и исправле-
ния. 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов - 458 часов 

в том числе в форме практической подготовки -406 часов 

 

Из них на освоение МДК –  134 часа 

практики, в том числе: 

учебная (слесарная) – 36 часов  

учебная (монтажная) – 108 часов 

учебная (монтажно-сборочная) – 72 часа 

производственная – 108 часов 

 

По профессиональному модулю проводится квалификационный экзамен, по результатам ко-
торого делается вывод: вид профессиональной деятельности освоен / не освоен. 

Альтернативной процедурой освоения профессионального модуля, обучающийся в качестве 
квалификационного экзамена может выбрать прохождение независимой оценки квалифика-
ций через экзаменационный центр при Центре оценки квалификаций Национального 
агентства развития квалификаций 



Данное приложение к ОПОП-П ГАПОУ СО «ЕТ «Автоматика» 

 

51 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды про-
фессиональ-
ных общих 

компетенций 

Наименования раз-
делов профессио-
нального модуля 

Всего, 
час. 

В 
т.

ч.
 в

 ф
ор

ме
 

пр
ак

ти
че

ск
ой

 п
од

-
го

то
вк

и 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

Всего Лабораторных и 
практических 

Самостоятель-
ная работа 

Промежуточ-
ная аттеста-

ция 

Учебная Производствен-
ная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

МДК.01.01. Монтаж компонентов на несущие конструкции, проводов, кабелей и жгутов в блоках, приборах и различных видов электронной техники 

ПК 1.1, ПК 
1.4, ОК.01, 

ОК.02 

Раздел 1.   Монтаж 
компонентов на не-
сущие конструкции, 
проводов, кабелей и 
жгутов в блоках, 
приборах и различ-
ных видов электрон-
ной техники 

74 46 74 46  6   

ПК 1.2, ПК 
1.3, ОК.01, 

ОК.02 

Раздел 2. Сборка уз-
лов, блоков и прибо-
ров различных видов 
электронной техники 

60 36 60 36  6   

УП.01.01 Учебная практика 

(слесарная) 
36 36     36  

УП.01.02 Учебная практика 
(монтажная) 

108 108     108  



Данное приложение к ОПОП-П ГАПОУ СО «ЕТ «Автоматика» 

 

52 

 

УП.01.03 Учебная практика 
(монтажно-

сборочная) 

72 72     72  

ПП.01 Производственная 
практика 

108 108      108 

Всего: 458 406 134 82 - 12 216 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и тем 
профессионального модуля 
(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 
практические занятия, самостоятельная учебная работа 

обучающихся 

Объем, ак. ч. / в том 
числе в форме 

практической под-
готовки, ак. ч 

Коды ПК, ОК  Код Н/У/З 

1. 2. 3. 4. 5. 

Раздел 1.  Монтаж компонентов на несущие конструкции, проводов, кабелей и жгутов в 
блоках, приборах и различных видов электронной техники 

   

МДК 01.01 Монтаж компонентов на несущие конструкции, проводов, кабелей и жгу-
тов в блоках, приборах и различных видов электронной техники 

74/46   

Тема 1.1 Организация техно-
логического процесса монта-
жа РЭА и П 

 

 

 

 

 

Содержание   ПК 1.1, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

Н 1.4.01 - Н.1.4.02 

Н 1.4.01-Н.1.4.06 

З 1.4.01-Н 1.4-13 

 

1-2. Требования охраны труда, пожарной, промышленной, 
экологической безопасности и электробезопасности. Опас-
ные и вредные производственные факторы при выполне-
нии работ. Правила производственной санитарии. Виды и 
правила применения средств индивидуальной и коллек-
тивной защиты при выполнении работ 

2 

3-4. Организация производства и технологической подго-
товки производства радиоэлектронной аппаратуры. Требо-
вания к организации рабочего места при выполнении работ 

2 

5-6. Нормативные требования технологического процесса 
монтажа РЭА и П. Техническая документация, используе-
мая при производстве РЭА и П 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

7-8. Организация рабочего места монтажника РЭА и П  

(№ 1) 
2 

9-10. Анализ конструкторской и технологической 
документации (№ 2) 

2 
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11-16. Разработка электрической принципиальной схемы 
РЭУ в ПО (№ 3) 

6 

Тема 1.2 Оборудование, тех-
ническое оснащение и ком-
плектующие для монтажа 
РЭА и П 

 

Содержание   ПК 1.1, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

Н 1.4.01 - Н.1.4.02 

Н 1.4.01-Н.1.4.06 

З 1.4.01-Н 1.4-13 

 

17-18. Устройство, принцип действия и правила работы 
оборудования и приспособлений для монтажа электрон-
ных устройств. Расходные материалы для пайки, марки и 
характеристики флюсов и припоев. Марки и характеристи-
ки проводов и кабелей 

2 

19-20. Правила маркировки проводов, кабелей, жгутов. 
Технические требования, предъявляемые к проводам, ка-
белям и внутриблочным жгутам, подлежащим монтажу. 
Типы коммутационных элементов и виды разъемов 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

21-22. Выбор и подготовка к работе оборудования, кон-
трольно-измерительных приборов и инструментов для 
монтажа несущих конструкций первого и второго уровня  

2 

23-24. Расшифровка маркировки проводов и кабелей 2 

25-26. Расшифровка маркировки выводных компонентов 2 

27-28. Расшифровка маркировки поверхностно-

монтируемых компонентов 

2 

Тема 1.3 Технология монтажа 
компонентов на несущие кон-
струкции 

Содержание   ПК 1.1, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

Н 1.4.01 - Н.1.4.02 

29-30. Последовательность выполнения монтажа компо-
нентов на несущие конструкции первого и второго уровня. 
Способы очистки от загрязнений несущих конструкций 

2 

31-32. Способы формирования внутриблочных жгутов. 
Последовательность выполнения работ по монтажу прово-
дов, кабелей, внутриблочных жгутов. Последовательность 

2 
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процесса пайки проводов, кабелей, коммутационных эле-
ментов и разъемов 

Н 1.4.01-Н.1.4.06 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

В том числе практических и лабораторных работ  

33-34. Подготовка компонентов для монтажа на несущие 
конструкции первого и второго уровня 

2 

35-42. Монтаж компонентов на несущие конструкции пер-
вого и второго уровня 

8 

43-46. Изготовление внутриблочного жгута электронного 
устройства согласно требованиям технической документа-
ции 

4 

47-50. Пайка проводов, кабелей и внутриблочных жгутов к 
коммутационным элементам, разъемам электронных 
устройств 

4 

51-52. Оконцевание проводов, кабелей и внутриблочных 
жгутов для их монтажа в несущих конструкциях второго 
уровня 

2 

Тема 1.4 Контроль качества 
монтажа 

Содержание   ПК 1.1, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

Н 1.4.01 - Н.1.4.02 

Н 1.4.01-Н.1.4.06 

З 1.4.01-Н 1.4-13 

 

53-54.  Устройство, принцип действия и правила работы 
контрольно-измерительных приборов и инструментов 

2 

55-56.  Требования, предъявляемые к паяным соединениям 2 

57-60.  Виды дефектов при пайке электрорадиоэлементов, 
их причины и способы предупреждения и исправления. 
Виды дефектов при пайке проводов, кабелей, жгутов, ком-
мутационных элементов, разъемов, их причин и способов 
предупреждения и исправления 

4 

В том числе практических и лабораторных работ  

59-62. Контроль качества паяных соединений 2 
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63-66. Контроль качества пайки проводов, кабелей и внут-
риблочных жгутов к коммутационным элементам, разъ-
емам электронных устройств. Контроль качества монтажа 
несущие конструкции первого и второго уровня 

4 

Промежуточная аттестация по МДК.01.01 6   

Раздел 2. Сборка узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники    

МДК 01.02 Сборка узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники 60/36   

 Содержание   Н.1.2.01-Н.1.2.02 

У 1.2.01-У.1.2.04 

З.1.2.01-З.1.2.09 

Н.1.3.01-Н.1.3.03 

У.1.3.01-У.1.3.03 

З.1.3.01-З.1.3.11 

1-2. Организация рабочего места слесаря-сборщика элек-
тронных устройств. Технологические карты и инструкции. 
Контрольно-измерительные приборы и инструменты 

2 

3-4. Виды слесарных операций и их назначение. Типовые 
слесарные операции, используемые при сборке электрон-
ных устройств. Последовательность выполнения типовых 
слесарных и слесарно-сборочных работ 

2 

5-6. Виды дефектов при выполнении типовых слесарных и 
слесарно-сборочных работ, их причины, способы преду-
преждения и исправления 

2 

в том числе практических занятий и лабораторных ра-
бот 

 

7-8.  Выбор и подготовка к работе оборудования, слесар-
ных, контрольно-измерительных инструментов и приспо-
соблений для слесарных и сборочных работ 

2 

9-10. Определение и выбор видов различных соединений в 
несущих конструкциях первого и второго уровня 

2 

11-12.  Выполнение различных соединений в несущих кон-
струкций первого и второго уровня 

2 
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13-14.  Выполнение типовых слесарных и слесарно-

сборочных работ 

2 

Тема 2.2 Сборка несущих 
конструкций второго уровня 

Содержание  ПК 1.2, ПК 1.3, 
ОК.01, ОК.02 

Н.1.2.01-Н.1.2.02 

У 1.2.01-У.1.2.04 

З.1.2.01-З.1.2.09 

Н.1.3.01-Н.1.3.03 

У.1.3.01-У.1.3.03 

З.1.3.01-З.1.3.11 

15-16.  Основные технические требования, предъявляемые 
к собираемым электронным устройствам на основе несу-
щих конструкций первого и второго уровня 

2 

17-18.  Подготовка деталей и узлов для сборки электрон-
ных устройств. Технология сборки электронных узлов 

2 

19-20.  Последовательность выполнения сборки несущих 
конструкций второго уровня. Способы крепления внутри-
блочных жгутов 

2 

21-22.  Виды дефектов при сборке несущих конструкций 
второго уровня, их причины, способы предупреждения. 
Определение и исправление дефектов сборки 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

23-24. Подготовка деталей и узлов для сборки электрон-
ных устройств 

2 

25-28. Крепление внутриблочных жгутов в электронных 
устройствах 

4 

29-36. Сборка несущей конструкции второго уровня 8 

37-40. Выявление и описание дефектов сборки несущей 
конструкции второго уровня 

4 

41-42. Составление и заполнение сопроводительной доку-
ментации на техпроцесс сборки электронных устройств 

2 

Тема 2.3 Контроль качества 
сборки несущих конструкций 
второго уровня 

Содержание  ПК 1.2, ПК 1.3, 
ОК.01, ОК.02 

Н.1.2.01-Н.1.2.02 

У 1.2.01-У.1.2.04 43-44. Устройство, принцип действия и правила работы 
контрольно-измерительных инструментов и оборудования 

2 
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45-46. Требования, предъявляемые к качеству сборки не-
сущих конструкций второго уровня 

2 З.1.2.01-З.1.2.09 

Н.1.3.01-Н.1.3.03 

У.1.3.01-У.1.3.03 

З.1.3.01-З.1.3.11 

в том числе практических занятий и лабораторных ра-
бот 

 

47-50. Контроль качества сборки несущих конструкций 
второго уровня 

4 

51-54. Контроль качества выполненных слесарно-

сборочных работ 

4 

Промежуточная аттестация по МДК.01.02 6   

Учебная практика (монтажная) 

Виды работ  
1. Выбор и подготовка к работе оборудования, контрольно-измерительных приборов и 
инструментов для монтажа несущих конструкций первого и второго уровня. 
2. Работа с конструкторской и технологической документацией. 
3. Подготовка и монтаж компонентов на несущие конструкции первого и второго уровня. 
4. Изготовление и маркировка внутриблочных жгутов электронных устройств согласно 
требованиям технической документации. 
5. Оконцевание проводов, кабелей и внутриблочных жгутов для их монтажа в несущих 
конструкциях второго уровня. 
6. Пайка проводов, кабелей и внутриблочных жгутов к коммутационным элементам, 
разъемам электронных устройств. 
7. Выполнение контроля качества монтажа и пайки несущих конструкций первого и вто-
рого уровня. 
8. Эксплуатация оборудования и контрольно-измерительных приборов и инструментов 
при выполнении различных видов работ. 

108 ПК 1.1, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

Н 1.4.01 - Н.1.4.02 

Н 1.4.01-Н.1.4.06 

Н 1.1.01 

У 1.1.01-У 1.1.06 

З 1.1.01 – З 1.1.13 

Учебная практика (слесарная) 

Виды работ 

1. Организация рабочего места.  
2. Плоскостная разметка 

3. Рубка 

36 ПК 1.2, ПК 1.3, 
ОК.01, ОК.02 

 

Н.1.2.01-Н.1.2.02 

У 1.2.01-У.1.2.04 
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4. Гибка.  
5. Правка. 
6. Резка 

7. Опиливание.  
8. Притирка и доводка 

9. Распиливание и припасовка. 
10. Шабрение. 
11. Сверление отверстий 

12. Обработка отверстий с помощью стационарного оборудования. 
13. Развертка отверстий.  
14. Цековка отверстий 

15. Нарезание внутренней резьбы. 
16. Нарезание наружной резьбы. 
17. Выполнение развальцовки медных пустотелых заклёпок. 
18. Выполнение заклёпочных соединений.  
19. Выполнение сборки неподвижных разъёмных соединений. 
20. Выполнение подвижных соединений. 
21. Выполнение сборки механизмов вращательного движения. 
22. Выполнение термической обработки сложных деталей. 

З.1.2.01-З.1.2.09 

Н.1.3.01-Н.1.3.03 

У.1.3.01-У.1.3.03 

З.1.3.01-З.1.3.11 

Учебная практика (монтажно-сборочная) 
Виды работ 

1. Выбор и подготовка к работе оборудования, слесарных, контрольно-измерительных 
инструментов и приспособлений для слесарных и сборочных работ. 

2. Выполнение различных соединений в несущих конструкций первого и второго уровня. 
3. Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ. 
4. Подготовка деталей и узлов для сборки электронных устройств. 
5. Крепление внутриблочных жгутов в электронных устройствах. 
6. Сборка несущей конструкции второго уровня. 
7. Контроль качества сборки несущих конструкций второго уровня. 
8. Контроль качества выполненных слесарно-сборочных работ. 

72 ПК 1.1, ПК 1.2,             
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01, У 1.1.01-У 
1.1.06, З 1.1.01 – З 
1.1.13. Н 1.4.01 - 

Н.1.4.02, Н 1.4.01-

Н.1.4.06, Н 1.1.01, У 
1.1.01-У 1.1.06, З 
1.1.01 – З 1.1.13, 

Н.1.2.01-Н.1.2.02, У 
1.2.01-У.1.2.04, 

З.1.2.01-З.1.2.09, 

Н.1.3.01-Н.1.3.03, 
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У.1.3.01-У.1.3.03, 

З.1.3.01-З.1.3.11 

Производственная практика  
Виды работ  
1. Инструктаж по технике безопасности, охране труда, электро- и пожаробезопасности. 
2. Работа с конструкторской и технологической документацией. 
3. Подготовка и монтаж компонентов на несущие конструкции первого и второго уровня. 
4. Подготовка деталей и узлов для сборки электронных устройств. 
5. Изготовление, маркировка и крепление внутриблочных жгутов электронных устройств 

согласно требованиям технической документации. 
5. Пайка проводов, кабелей и внутриблочных жгутов к коммутационным элементам, разъ-

емам электронных устройств. 
6. Эксплуатация оборудования и контрольно-измерительных приборов и инструментов при 

выполнении различных видов работ. 
7. Выполнение контроля качества монтажа и пайки несущих конструкций первого и второ-

го уровня. 
8. Выполнение типовых слесарных и слесарно-сборочных работ. 
9. Сборка несущей конструкции второго уровня. 
10. Контроль качества выполненных слесарно-сборочных работ. 
11. Контроль качества сборки несущих конструкций второго уровня. 

108 ПК 1.1, ПК 1.2,             
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ОК.01, ОК.02 

Н 1.1.01, У 1.1.01-У 
1.1.06, З 1.1.01 – З 
1.1.13. Н 1.4.01 - 

Н.1.4.02, Н 1.4.01-

Н.1.4.06, Н 1.1.01, У 
1.1.01-У 1.1.06, З 
1.1.01 – З 1.1.13, 

Н.1.2.01-Н.1.2.02, У 
1.2.01-У.1.2.04, 

З.1.2.01-З.1.2.09, 
Н.1.3.01-Н.1.3.03, 
У.1.3.01-У.1.3.03, 
З.1.3.01-З.1.3.11 

Всего по профессиональному модулю:  458   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены ма-
стерские: 

Мастерские «Электромонтажная» и «Слесарная», оснащенные в соответствии с п. 
6.1.2.4 образовательной программы по профессии. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Петров, В. П. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и сложных узлов, 
блоков и приборов РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вы-
числительной техники: учебник для учреждений СПО. – 4-е изд., перераб. – М.: Издатель-
ский центр «Академия», 2021. ISBN 978-5-4468-9929-6. 

2. Петров, В. П. Выполнение монтажа и сборки средней сложности и сложных узлов, 
блоков и приборов РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов узлов импульсной и вы-
числительной техники. Практикум: учебное пособие для учреждений СПО. – 4-е изд., испр. – 

М.: Издательский центр «Академия», 2021. ISBN 978-5-4468-9994-4. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Берикашвили, В. Ш.  Основы радиоэлектроники: системы передачи информации : 
учебное пособие для среднего профессионального образования / В. Ш. Берикашвили. — 2-е 
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 105 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-10493-6. — Текст : электронный // Образовательная 
платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517711 (дата обращения: 08.08.2023). 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Богачек, Г. Д. Технология поверхностного монтажа. Автоматическая установка 
компонентов: учебное пособие для СПО / Г. Д. Богачек, И. В. Букрин, В. И. Иевлев; под 
редакцией В. И. Иевлева. – 2-е изд. – Саратов, Екатеринбург: Профобразование, Уральский 
федеральный университет, 2020. – 103 c. – ISBN 978-5-4488-0779-4, 978-5-7996-2931-1. – 

Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 
PROFобразование: [сайт]. – URL: https://profspo.ru/books/92375.html 

2. Зырянов, Ю. Т. Основы радиотехнических систем / Ю. Т. Зырянов, О. А. Белоусов, 
П. А. Федюнин. – 2-е изд., стер. – Санкт-Петербург: Лань, 2022. – 192 с. – ISBN 978-5-507-

44157-0. 

 

 

 

 

 

 

 

 



Данное приложение к ОПОП-П ГАПОУ СО «ЕТ «Автоматика» 

 

62 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬ-
НОГО МОДУЛЯ 

 

Код и наименование 
профессиональных и 
общих компетенций, 

формируемых в рамках 
модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1 Выполнять монтаж 
компонентов на несущие 
конструкции первого и 
второго уровня 

 оптимальность организации 
рабочего места и выбора приемов 
работы; 
 правильность выполнения норм 
и правил безопасности; 
 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 
 правильное выполнение 
монтажа компонентов на несущие 
конструкции первого и второго 
уровня 

– тестирование; 
– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных и 
практических работ; 
– оценка процесса и 
результатов выполнения 
различных видов работ на 
учебной и производственной 
практиках; 
– квалификационный экзамен 

ПК 1.2 Выполнять 
типовые слесарные и 
слесарно-сборочные 
работы 

 оптимальность организации 

рабочего места и выбора приемов 
работы; 
 правильность выполнения норм 
и правил безопасности; 
 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 
 правильный подбор и 
подготовка оборудования и 
инструмента для выполнения 
типовые слесарные и слесарно-

сборочные работы; 
 правильное выполнение 
типовых слесарных и слесарно-

сборочных работ 

– тестирование; 
– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных и 
практических работ; 
– оценка процесса и 
результатов выполнения 
различных видов работ на 
учебной и производственной 
практиках; 
– квалификационный экзамен 

ПК 1.3 Выполнять сборку 
узлов, блоков и приборов 
различных видов 
электронной техники 

 оптимальность организации 
рабочего места и выбора приемов 
работы; 
 правильность выполнения норм 
и правил безопасности; 
 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 
 правильное выполнение работ 
по сборке узлов, блоков и 
приборов различных видов 
электронной техники 

– тестирование; 
– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных и 
практических работ; 
– оценка процесса и 
результатов выполнения 
различных видов работ на 
учебной и производственной 
практиках; 
– квалификационный экзамен 

ПК 1.4 Выполнять монтаж 
проводов, кабелей, жгутов 
в блоках и приборах 
различных видов 

 оптимальность организации 
рабочего места и выбора приемов 
работы; 
 правильность выполнения норм 

– тестирование; 
– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных и 
практических работ; 
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электронной техники и правил безопасности; 
 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 
 правильное выполнение 
монтажа проводов, кабелей, 
жгутов в блоках и приборах 
различных видов электронной 
техники 

– оценка процесса и 
результатов выполнения 
различных видов работ на 
учебной и производственной 
практиках; 
– квалификационный экзамен 

ОК.01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 
применительно к 
различным контекстам 

– обоснованность постановки 
цели, выбора и применения 
методов и способов решения 
профессиональных задач; 
– объективная оценка и 
самооценка эффективности и 
качества выполнения 
профессиональных задач 

 интерпретация результатов 
наблюдений за деятельностью 
обучающегося в процессе осво-
ения образовательной про-
граммы; 
 экспертное наблюдение и 
оценка на лабораторно - прак-
тических занятиях, при выпол-
нении работ по учебной и про-
изводственной практикам; 
квалификационный экзамен 

ОК.02 Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и 
интерпретации 
информации, и 
информационные 
технологии для 
выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

– использование различных 
источников, включая электронные 
ресурсы, медиаресурсы, Интернет-

ресурсы, периодические издания 
по специальности для решения 
профессиональных задач 
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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

ПМ.02 Выполнение операций контроля и испытаний узлов, блоков и при-
боров различных видов электронной техники 

Обязательный профессиональный блок 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНО-
ГО МОДУЛЯ 

ПМ.02 Выполнение операций контроля и испытаний узлов, блоков и приборов 
различных видов электронной техники 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 
основной вид деятельности Выполнение операций контроля и испытаний узлов, блоков 
и приборов различных видов электронной техники и соответствующие ему общие 
компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 
различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 
информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 
гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках 
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1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД  
Выполнение операций контроля и испытаний узлов, блоков и приборов различных видов 
электронной техники 

ПК 2.1 
Контролировать качество монтажа и сборки элементов, узлов, блоков и приборов 
различных видов электронной техники 

ПК 2.2 
Выполнять контроль электрических параметров узлов, блоков и приборов различных 
видов электронной техники 

ПК 2.3 
Проводить испытания, согласно требованиям нормативно-технической документации 
узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники 

ПК 2.4 
Составлять отчетную документацию по результатам контроля параметров и оценки каче-
ства монтажа и сборки узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
Владеть 
навыками 

Н 2.1.01 подготовки контрольно-измерительного и диагностического 
оборудования к работе 

Н 2.1.02 проверки соответствия параметров несущей конструкции первого 
уровня с низкой плотностью компоновки требованиям нормативно-

технической документации 
Н 2.1.03 проверки качества сборки и монтажа несущей конструкции первого 

уровня с низкой плотностью компоновки 
Н 2.1.04 выявления механических и электрических дефектов сборки и монтаж-

ных соединений. 
Н 2.2.01 подготовки контрольно-измерительного и диагностического 

оборудования к работе 
Н 2.2.02 проверки соответствия параметров несущей конструкции первого 

уровня с низкой плотностью компоновки требованиям нормативно-

технической документации 
Н 2.2.03 выявления электрических дефектов сборки и монтажных соединений 
Н 2.2.04 сборки простой схемы измерений и подключения 

электроизмерительных приборов 
Н 2.2.05 снятия электрических характеристик несущей конструкции первого 

уровня с низкой плотностью компоновки. 
Н 2.3.01 подготовки испытательного оборудования к работе 
Н 2.3.02 проведения испытаний, согласно требованиям нормативно-

технической документации узлов, блоков и приборов различных ви-
дов электронной техники. 

Н 2.4.01 составления отчетной документации по результатам контроля пара-
метров и оценки качества сборки несущей конструкции первого уров-
ня с низкой плотностью компоновки 

Уметь У 2.1.01 использовать контрольно-измерительное оборудование для измерения 
электрических параметров узлов, блоков и приборов различных видов 
электронной техники 

У 2.1.02 использовать типовое испытательное оборудование для оценки 
функциональных параметров 

У 2.1.03 использовать диагностическое оборудование для контроля качества 
монтажных соединений 

У 2.1.04 выявлять дефекты монтажа и несоответствия параметров несущей 
конструкции первого уровня заданным в технической документации 

У 2.1.05 проверять правильность электрических соединений по простым 
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принципиальным схемам с помощью измерительных приборов 
У 2.1.06 проверять правильность установки навесных элементов несущей 

конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки 
У 2.1.07 контролировать состояние изоляции проводников. 
У 2.2.01 использовать контрольно-измерительное оборудование для измерения 

электрических параметров узлов, блоков и приборов различных видов 
электронной техники 

У 2.2.02 использовать типовое испытательное оборудование для оценки 
функциональных параметров 

У 2.2.03 использовать диагностическое оборудование для контроля качества 
монтажных соединений 

У 2.2.04 выявлять несоответствия параметров несущей конструкции первого 
уровня заданным в технической документации 

У 2.2.05 проверять правильность электрических соединений по простым прин-
ципиальным схемам с помощью измерительных приборов 

У 2.2.06 собирать простую схему измерений электрических параметров несу-
щей конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки. 

У 2.3.01 использовать испытательное оборудование для контроля качества 
монтажных соединений 

У 2.3.02 контролировать состояние изоляции проводников 
У 2.3.03 производить измерения параметров несущей конструкции первого 

уровня с низкой плотностью компоновки при проведении испытаний. 
У 2.4.01 оформлять отчетную документацию о выполненных контрольно-

измерительных работах и по результатам испытаний 

Знать З 2.1.01 назначения, конструктивных особенностей, принципов действия 
основных узлов электронной аппаратуры и приборов 

З 2.1.02 последовательности сборки и монтажа радиоэлектронных устройств и 
приборов в объеме выполняемых работ 

З 2.1.03 методов контроля качества сборки и монтажа несущей конструкции 
первого уровня с низкой плотностью компоновки 

З 2.1.04 принципов работы, устройства, технических возможностей 
контрольно-измерительного, диагностического и испытательного 
оборудования 

З 2.1.05 видов и типов электрических схем, правил их чтения и составления 
З 2.1.06 видов брака и способов его предупреждения 
З 2.1.07 требований к организации рабочего места при выполнении работ 
З 2.2.01 методов измерения и контроля параметров качества сборки и монтажа 

несущей конструкции первого уровня с низкой плотностью компо-
новки 

З 2.2.02 принципов работы, устройства, технических возможностей 
контрольно-измерительного и диагностического оборудования 

З 2.2.03 способов электрической проверки узлов на соответствие техническим 
требованиям 

З 2.2.04 способов проверки монтажа на полярность, обрыв, короткое 
замыкание и правильность подключения 

З 2.2.05 правил выполнения основных электрорадиоизмерений, способы и 
приемов измерения электрических параметров 

З 2.2.06 видов и типов электрических схем, правил их чтения и составления 
З 2.2.07 видов брака и способов его предупреждения. 
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З 2.3.01 методов проведения испытаний несущей конструкции первого уровня 
с низкой плотностью компоновки 

З 2.3.02 видов испытаний, классификации их по характеру внешних 
воздействий 

З 2.3.03 принципов работы, устройства и технических возможностей 
испытательного оборудования 

З 2.3.04 методов обработки результатов испытаний с использованием средств 
вычислительной техники в объеме выполняемых работ. 

З 2.4.01 правил оформления технической документации по результатам контроля 

 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

        Всего часов - 396 часов 

в том числе в форме практической подготовки - 320 часов 

Из них на освоение МДК – 102 часа 

практики, в том числе учебная (контроль и испытания) – 144 часа 

                                       производственная – 108 часов 

Промежуточная аттестация по МДК: 18 часов 

По профессиональному модулю проводится квалификационный экзамен, по результатам ко-
торого делается вывод: вид профессиональной деятельности освоен / не освоен. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды про-
фессиональ-
ных общих 

компетенций 

Наименования раз-
делов профессио-
нального модуля 

Всего, 
час. 

В 
т.

ч.
 в

 ф
ор

ме
 

пр
ак

ти
че

ск
ой

 п
од

-
го

то
вк

и 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

Всего Лабораторных и 
практических 

Самостоятель-
ная работа 

Промежуточ-
ная аттеста-

ция 

Учебная Производствен-
ная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

ПК 2.1, 
ОК.01- ОК.09 

 

Раздел 1. Контроль 
качества монтажа и 
сборки элементов, 
узлов, блоков и при-
боров различных 
видов электронной 
техники 

42 20 42 20  6   

ПК 2.2, 
ОК.01-ОК.09 

Раздел 2. Контроль 
электрических пара-
метров узлов, блоков 
и приборов различ-
ных видов электрон-
ной техник 

60 28 60 28  6   

ПК 2.3, ПК 
2.4 ОК.01–
ОК.09 

Раздел 3. Испытания 
узлов, блоков и при-
боров различных 
видов электронной 

42 20 42 20  6   
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техники 

УП.02 Учебная практика  144 144     144  

ПП.02 Производственная 
практика 

108 108      108 

Всего: 396 320 144 68 - 18 144 108 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов 
и тем профессиональ-

ного модуля (ПМ), 
междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 
занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа 

(проект) 

Объем, ак. ч. / 
в том числе в 
форме прак-

тической под-
готовки, ак. ч 

Коды ПК, ОК  Код Н/У/З 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Контроль качества монтажа и сборки элементов, узлов, блоков и приборов различ-
ных видов электронной техники 

   

МДК 02.01 Контроль качества монтажа и сборки элементов, узлов, блоков и приборов различ-
ных видов электронной техники 

42/20   

Тема 1.1  
Организация, плани-
рование и структур-
но-технологические 
схемы контроля рабо-
тоспособности 

Содержание    

1-2. Организация и работа контрольных служб на предприятиях элек-
тронной техники. Требования к организации рабочего места при выпол-
нении работ. Виды и типы электрических схем, правила их чтения и со-
ставления 

2 ПК 2.1, 
ОК.01-ОК.09 

Н 2.1.01, Н 2.1.02,       
Н 2.1.03, Н 2.1.04,       
У 2.1.01, У 2.1.02,                
У 2.1.03, У 2.1.04,              
У 2.1.05, У 2.1.06,                
У З 2.1.01-З 2.1.07 

3-4. Методы и виды контроля элементов, приборов и узлов РЭА. Струк-
тура контрольных операций. Классификация видов контроля. Техниче-
ский контроль работоспособности. Основные положения входного кон-
троля 

2 

Тема 1.2 Контроль 
качества монтажа 
элементов, узлов, 
блоков и приборов 
различных видов 
электронной техники 

Содержание  ПК 2.1, 
ОК.01-ОК.09 

Н 2.1.01, Н 2.1.02,                   
Н 2.1.03, Н 2.1.04,                    
У 2.1.01, У 2.1.02,                    
У 2.1.03, У 2.1.04,                    
У 2.1.05, У 2.1.06,                     
У З 2.1.01-З 2.1.07 

5-6. Конструктивные особенности и принципы действия основных узлов 
электронной аппаратуры и приборов. Контроль качества печатных плат. 
Последовательность монтажа радиоэлектронных устройств. Входной 
контроль печатных плат. Операционный контроль печатных плат. Мето-
ды проверки электрической прочности и неэлектрических параметров 

2 

7-8. Контрольные операции в технологическом процессе монтажа эле-
ментов, узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники. 
Методы контроля печатных плат элементов, узлов, блоков и приборов 
различных видов электронной техники 

2 
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9-10. Виды контроля после выполнения монтажных работ. Оценка каче-
ства монтажа радиоэлементов, проводных деталей и соединителей. Мето-
ды тестирования элементов, узлов, блоков и приборов различных видов 
электронной техники. Международные стандарты 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

11-12. Выполнение входного контроля ЭРЭ и печатных плат 2 

13-14. Проверка электрических соединений по простым принципиальным 
схемам с помощью измерительных приборов 

2 

15-16. Контроль качества печатного монтажа PTH-компонентов по МС 
IPC 

2 

17-18. Контроль качества печатного монтажа SMD-компонентов по МС 
IPC 

2 

19-20. Контроль качества установки PTH-компонентов по МС IPC 2 

21-22. Контроль качества установки SMD-компонентов по МС IPC 2 

Тема 1.3  
Контроль качества 
сборки элементов, 
узлов, блоков и при-
боров различных ви-
дов электронной тех-
ники 

Содержание  ПК 2.1, 
ОК.01-ОК.09 

Н 2.1.01, Н 2.1.02,                   
Н 2.1.03, Н 2.1.04,                    
У 2.1.01, У 2.1.02,                    
У 2.1.03, У 2.1.04,                    
У 2.1.05, У 2.1.06,                     
У З 2.1.01-З 2.1.07 

23-24.  Организация контроля сборочных операций. Контрольные опера-
ции в технологическом процессе сборки элементов, узлов, блоков и при-
боров различных видов электронной техники. Методы контроля качества 
сборки и монтажа несущей конструкции первого уровня с низкой плотно-
стью компоновки 

2 

25-26. Принципы работы, устройства, технических возможностей кон-
трольно-измерительного, диагностического и испытательного оборудова-
ния. Виды брака и способы его предупреждения 

2 

27-28. Диагностика и способы устранения неисправностей при выполне-
нии сборочных работ элементов, узлов, блоков и приборов различных 
видов электронной техники 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

Контроль качества сборки электронных устройств 2 

Оформление результатов диагностики и устранения неисправностей 2 
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Диагностика неисправностей электронных устройств 2 

Устранение неисправностей электронных устройств 2 

Промежуточная аттестация по МДК.02.01 6   

Раздел 2. Контроль электрических параметров узлов, блоков и приборов различных видов 
электронной техник 

   

МДК 02.02 Контроль электрических параметров узлов, блоков и приборов различных видов 
электронной техник 

   

Тема 2.1 Назначение, 
устройство, принцип 
действия средств из-
мерения 

Содержание  ПК 2.2, 

ОК.01–ОК.09 

Н 2.2.01 - Н 2.2.05         

У 2.2.01 - У .2.2.06        

З 2.2.01-З 2.2.07 

 

1-2. Понятие об измерениях. Методы измерения и контроль параметров 
качества сборки и монтажа несущей конструкции первого уровня с низ-
кой плотностью компоновки. Погрешности измерений. Причины возник-
новения погрешностей 

2 

3-4. Классификация средств измерения. Специальные и универсальные 
средства измерения: виды, область применения. Принципы работы, 
устройство, технические возможности контрольно-измерительного и диа-
гностического оборудования 

2 

5-6. Основные характеристики электроизмерительных приборов. Кон-
структивные характеристики измерительных приборов. Технические ха-
рактеристики измерительных приборов. Условные обозначения, наноси-
мые на измерительные приборы 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

7-8. Расчет погрешностей измерений и оформление результатов измере-
ний 

2 

9-10. Определение класса точности приборов по результатам измерений 2 

11-12. Определение знаков на измерительной шкале приборов 2 

13-14. Проверка различных видов измерительных приборов 2 

15-16. Сборка схемы измерений электрических параметров несущей кон-
струкции первого уровня с низкой плотностью компоновки 

2 
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Тема 2.2 Проверка 
электрических пара-
метров и эксплуата-
ционных свойств 
элементной базы 

Содержание    

17-18. Подбор резисторов и конденсаторов, испытания и проверка их экс-
плуатационных свойств.  

2 

19-20. Подбор индуктивных элементов и полупроводниковых компонен-
тов электрических схем, испытания и проверка их эксплуатационных 
свойств 

2 

21-22. Выбор и контроль работоспособности диодов. Особенности тести-
рования полупроводниковых приборов с одним p-n-переходом 

2 

23-24. Контроль работоспособности тиристоров и транзисторов 2 

В том числе практических и лабораторных работ  

25-26. Проверка параметров резисторов и конденсаторов мультиметром 2 

27-28. Проверка параметров индуктивных компонентов мультиметром 2 

29-30. Проверка параметров полупроводниковых компонентов мульти-
метром 

2 

31-32. Проверка параметров различных видов транзисторов мультимет-
ром 

2 

33-34. Измерение сопротивлений р-n переходов диода и биполярного 
транзистора 

2 

Тема 2.3 Контроль 
сопротивления изоля-
ции и электрической 
прочности элементов 
электрических схем 

Содержание  ПК 2.2, 
ОК.01–ОК.09 

Н 2.2.01 - Н 2.2.05                
У 2.2.01 - У .2.2.06                  

З 2.2.01-З 2.2.07 35-36. Способы электрической проверки узлов на соответствие техниче-
ским требованиям. Методы проверки и испытания электрической проч-
ности 

2 

37-38. Способы проверки монтажа на полярность, обрыв, короткое замы-
кание и правильность подключения Методы проверки сопротивления 
изоляции и напряжения пробоя проводов и проводящих покрытий 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

39-40. Проверка и контроль параметров электрической прочности 2 

41-42. Проверка и контроль параметров сопротивления изоляции и 
напряжения пробоя проводов и проводящих покрытий 

2 
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43-44. Проверка соответствия параметров несущей конструкции первого 
уровня с низкой плотностью компоновки требованиям нормативно-

технической документации 
2 

45-46. Снятие электрических характеристик несущей конструкции перво-
го уровня с низкой плотностью компоновки 

2 

47-48. Контроль качества монтажа несущей конструкции первого уровня 
с низкой плотностью компоновки 

2 

49-50. Диагностика неисправностей пассивных радиокомпонентов 2 

51-52. Диагностика неисправностей активных радиокомпонентов 2 

53-54. Определение видов брака несущей конструкции первого уровня с 
низкой плотностью компоновки 

2 

Промежуточная аттестация по МДК.02.02 6   

Раздел 3. Испытания узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники    

МДК 02.03 Испытания узлов, блоков и приборов различных видов электронной техники 42/20   

Тема 3.1 Надежность 
и ремонтопригод-
ность электронной 
техники 

Содержание  ПК 2.3,  
ПК 2.4 

ОК.01–ОК.09 

Н 2.3.02, Н 2.4.01 

У 2.3.01, У 2.3.02 

У 2.3.03, У 2.4.01 

З 2.3.01, З 2.3.02 

З 2.3.03, З 2.3.04 

З 2.4.01 

 

Основные понятия о надежности РЭА. Расчет надежности. Пути повыше-
ния надежности РЭА 

2 

Понятие о ремонтопригодности. Сбор и анализ информации о ремонто-
пригодности. Показатели ремонтопригодности и работоспособности раз-
личных видов электронной техники 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

Расчет надежности различных видов электронной техники 2 

Тема 3.2 Испытания 
различных видов 
электронной техники 

Содержание  ПК 2.3,  
ПК 2.4 

ОК.01–ОК.09 

Н 2.3.02, Н 2.4.01 

У 2.3.01, У 2.3.02 

У 2.3.03, У 2.4.01 

З 2.3.01, З 2.3.02 

З 2.3.03, З 2.3.04 

З 2.4.01 

Цели испытаний. Категории испытаний. Структура испытаний. Методы 
проведения испытаний несущей конструкции первого уровня РЭА 

2 

Виды испытаний. Классификации испытаний по характеру внешних воз-
действий. Программа и методика испытаний РЭА 

2 

Испытательное оборудование. Принципы работы, устройство и техниче- 2 
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ские возможности испытательного оборудования 

Методы обработки результатов испытаний с использованием средств вы-
числительной техники 

2 

Виды технической документации по результатам контроля параметров 
РЭА 

2 

Правила оформления технической документации по результатам кон-
троля параметров РЭА 

2 

В том числе практических и лабораторных работ  

Подготовка испытательного оборудования к работе 2 

Разработка структуры процесса испытаний 2 

Анализ состояния нормативной документации по организации и порядку 
проведения испытаний продукции 

2 

Измерение и оформление результатов измерения параметров испытуемо-
го оборудования 

2 

Оформление программы испытаний узлов, блоков и приборов различных 
видов электронной техники 

2 

Оформление методики испытаний узлов, блоков и приборов различных 
видов электронной техники 

2 

Оформление технической документации по результатам контроля 2 

Контроль состояния изоляции проводников 2 

Выполнение измерений параметров несущей конструкции первого уровня 
при проведении испытаний 

2 

Промежуточная аттестация по МДК.02.03 6   

Учебная практика 

Виды работ: 
1. Инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и охране окружающей сре-
ды 

2. Проверка пригодности ЭРЭ 

144 ПК 2.1, ПК 2.2., 
ПК 2.3, ПК 2.4 

ОК.01–ОК.09 

Н 2.1.01, Н 2.1.02,               
Н 2.1.03, Н 2.1.04,               
У 2.1.01, У 2.1.02,                
У 2.1.03, У 2.1.04,              
У 2.1.05, У 2.1.06,         
У З 2.1.01-З 2.1.07         

Н 2.2.01 - Н 2.2.05                
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3. Расшифровка маркировки проводов и кабелей 

4. Подготовка печатной платы к монтажу 

5. Установка компонентов с одной и с двух сторон 

6. Демонтаж печатной платы 

7. Лужение и соединение проводов 

8. Выполнение объёмного монтажа, монтажа печатной платы, поверхностного монтажа 

9. Выполнение технологических операций демонтажа, монтажа и сборки устройств, бло-
ков и приборов радиоэлектронной техники в соответствии с технической документацией 

10. Расшифровка маркировки SMD- и PTH-компонентов 

11. Контроль качества выполнения печатного монтажа 

12. Эксплуатация приборов различных видов радиоэлектронной техники для проведения 
сборочных работ 

13. Освоение ручного демонтажного, монтажного и сборочного оборудования 

14. Выполнение технологии очистки печатных плат 

15. Диагностирование неисправностей монтажных работ 

16. Контроль качества монтажа с применением измерительных приборов и устройств. 
17. Измерение параметров ЭРЭ комбинированными приборами. Оформление результатов 
измерений 

18. Измерение параметров сигналов электронных устройств осциллографом. Оформление 
результатов измерений 

19. Выполнение операций по монтажу ЭРЭ согласно схеме электрической принципиаль-
ной. Проверка качества монтажа 

20. Анализ схем электрических узлов или блоков РЭА 

21. Настройка и регулировка узлов и блоков РЭА 

22. Определение параметров сигнала схемы РЭУ в контрольных точках 

У 2.2.01 - У .2.2.06                  
З 2.2.01-З 2.2.07,          

Н 2.3.02, Н 2.4.01,         

У 2.3.01, У 2.3.02,         

У 2.3.03, У 2.4.01,         

З 2.3.01, З 2.3.02,          

З 2.3.03, З 2.3.04,          

З 2.4.01 

Производственная практика 

Виды работ: 
1 Инструктаж по техники безопасности при выполнении настройки и регулировки 

108 ПК 2.1, ПК 2.2., 
ПК 2.3, ПК 2.4 
ОК.01–ОК.09 

Н 2.1.01, Н 2.1.02,               
Н 2.1.03, Н 2.1.04,               
У 2.1.01, У 2.1.02,                
У 2.1.03, У 2.1.04,              
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устройств и блоков РЭА 

2 Применение контрольно-измерительных приборов, использованных в технологическом 
процессе настройки и регулировки устройств и блоков РЭА 

3 Подготовки испытательного оборудования к работе 

4 Проведения испытаний, согласно требованиям нормативно-технической документации 
узлов, блоков и приборов различных видов электронной техника 

5 Составление отчетной документации по результатам контроля параметров и оценки ка-
чества сборки несущей конструкции первого уровня с низкой плотностью компоновки 

6 Освоение контрольных операция при проведении испытаний 

7 Заполнение протоколов стандартных и сертифицированных испытаний 

У 2.1.05, У 2.1.06,                
У З 2.1.01-З 2.1.07         

Н 2.2.01 - Н 2.2.05                
У 2.2.01 - У .2.2.06         

З 2.2.01-З 2.2.07, Н 
2.3.02, Н 2.4.01,           

У 2.3.01, У 2.3.02,         

У 2.3.03, У 2.4.01,         

З 2.3.01, З 2.3.02,          

З 2.3.03, З 2.3.04,          

З 2.4.01 

ИТОГО: 396   
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены Лабора-
тория «Электротехники и электроники», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образова-
тельной программы по профессии. 

Мастерская «Электромонтажная мастерская», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 
образовательной программы по профессии. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы по 
профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Петров, В. П. Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонти-
рованных узлов, блоков и приборов РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов узлов им-
пульсной и вычислительной техники: учебник для учреждений СПО. – 4-е изд., испр. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2021. ISBN 978-5-4468-9995-1. 

2. Петров, В. П. Регулировка, диагностика и мониторинг работоспособности смонти-
рованных узлов, блоков и приборов РЭА, аппаратуры проводной связи, элементов узлов им-
пульсной и вычислительной техники. Практикум: учебное пособие для учреждений СПО. – 

3-е изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2021. ISBN 978-5-4468-9993-7. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Богачек, Г. Д. Технология поверхностного монтажа. Автоматическая установка 
компонентов: учебное пособие для СПО / Г. Д. Богачек, И. В. Букрин, В. И. Иевлев; под 
редакцией В. И. Иевлева. – 2-е изд. – Саратов, Екатеринбург: Профобразование, Уральский 
федеральный университет, 2020. – 103 c. – ISBN 978-5-4488-0779-4, 978-5-7996-2931-1. – 

Текст: электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды СПО 
PROFобразование: [сайт]. – URL: https://profspo.ru/books/92375.html. 

3.2.3. Дополнительные источники  
1. Юрков, Н. К. Технология производства электронных средств: учебное пособие для 

СПО / Н. К. Юрков. – Санкт-Петербург: Лань, 2021. – 476 с. – ISBN 978-5-8114-7016-7. 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ  

 

Код и наименование 
профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 
рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1 Контролировать 
качество монтажа и сборки 
элементов, узлов, блоков и 
приборов различных видов 
электронной техники 

 оптимальность организации 
рабочего места и выбора приемов 
работы; 
 правильность выполнения норм 
и правил безопасности; 
 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 

– тестирование; 

– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных 
и практических работ; 

– оценка процесса и 
результатов выполнения 
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 грамотно контролировать 
качество монтажа элементов, 
узлов, блоков и приборов 
различных видов электронной 
техники; 
 грамотно контролировать 
качество сборки элементов, узлов, 
блоков и приборов различных 
видов электронной техники 

различных видов работ на 
учебной и 
производственной 
практиках; 

– квалификационный 
экзамен 

ПК 2.2 Выполнять контроль 
электрических параметров 
узлов, блоков и приборов 
различных видов электронной 
техники 

 оптимальность организации 
рабочего места и правильность 
выбор приемов работы; 
 правильность выполнения норм 
и правил безопасности; 
 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 
 правильная эксплуатация при-
боров различных видов радио-
электронной техники для прове-
дения сборочных, монтажных и 
демонтажных работ; 
 правильность проверки сборки 
и монтажа с применением изме-
рительных приборов и устройств; 
 грамотность проверки работо-
способности электрорадиоэлемен-
тов, контролировать сопротивле-
ние изоляции и проводников; 
 правильно выполнять контроль 
электрических параметров узлов, 
блоков и приборов различных ви-
дов электронной техники 

– тестирование; 

– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных 
и практических работ; 

– оценка процесса и 
результатов выполнения 
различных видов работ на 
учебной и 
производственной 
практиках; 

– квалификационный 
экзамен 

ПК 2.3 Проводить испытания, 
согласно требованиям 
нормативно-технической 
документации узлов, блоков и 
приборов различных видов 
электронной техники 

 оптимальность выбора методик 
проведения испытаний различных 
видов радиоэлектронной техники; 
 правильность выполнения тех-
нологического процесса испыта-
ний различных видов радиоэлек-
тронной техники; 
 грамотность использования ме-
тодик проведения испытаний раз-
личных видов радиоэлектронной 
техники; 
 правильность подключения из-
мерительных приборов и обору-
дования для проведения испыта-
ний узлов и блоков радиоэлек-
тронных изделий; 
 эффективно проводить испыта-
ния, согласно требованиям норма-
тивно-технической документации 
узлов, блоков и приборов различ-
ных видов электронной техники 

– тестирование; 

– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных 
и практических работ; 

– оценка процесса и 
результатов выполнения 
различных видов работ на 
учебной и 
производственной 
практиках; 

– квалификационный 
экзамен 
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ПК 2.4 Составлять отчетную 
документацию по результатам 
контроля параметров и оценки 
качества монтажа и сборки 
узлов, блоков и приборов 
различных видов электронной 
техники 

 грамотность использования 
конструкторско-технологической 
документации; 
 соблюдение требований Единой 
системы конструкторской доку-
ментации (ЕСКД) и Единой си-
стемы технологической докумен-
тации (ЕСТД); 
 грамотно составлять отчетную 
документацию по результатам 
контроля параметров и оценки 
качества монтажа и сборки узлов, 
блоков и приборов различных ви-
дов электронной техники 

– тестирование; 

– экспертное наблюдение за 
выполнением лабораторных 
и практических работ; 

– оценка процесса и резуль-
татов выполнения различ-
ных видов работ на учебной 
и производственной прак-
тиках; 

– квалификационный экза-
мен 

ОК 01 Выбирать способы ре-
шения задач профессиональной 
деятельности применительно к 
различным контекстам 

 обоснованность постановки 
цели, выбора и применения ме-
тодов и способов решения про-
фессиональных задач; 
 объективная оценка и само-
оценка эффективности и качества 
выполнения профессиональных 
задач 

 интерпретация результа-
тов наблюдений за дея-
тельностью обучающегося 
в процессе освоения обра-
зовательной программы; 
 экспертное наблюдение и 
оценка на лабораторно - 
практических занятиях, при 
выполнении работ по учеб-
ной и производственной 
практикам; 
 квалификационный экза-
мен 

ОК 02 Использовать современ-
ные средства поиска, анализа и 
интерпретации информации, и 
информационные технологии 
для выполнения задач профес-
сиональной деятельности 

 использование различных ис-
точников, включая электронные 
ресурсы, медиаресурсы, Интер-
нет-ресурсы, периодические из-
дания по профессии для решения 
профессиональных задач 

ОК 03 Планировать и реализо-
вывать собственное профессио-
нальное и личностное развитие, 
предпринимательскую деятель-
ность в профессиональной сфе-
ре, использовать знания по фи-
нансовой грамотности в раз-
личных жизненных ситуациях 

 демонстрация ответственности 
за принятые решения; 
 обоснованность самоанализа и 
коррекция результатов собствен-
ной работы; 
 демонстрация финансовой 
грамотности в различных жиз-
ненных ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодей-
ствовать и работать в коллекти-
ве и команде 

 взаимодействие с обучающи-
мися, преподавателями и масте-
рами в ходе обучения, с руково-
дителями учебной и производ-
ственной практик; 
 обоснованность анализа рабо-
ты членов команды (подчинен-
ных) 

ОК 05 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 

 использование государствен-
ного языка в устной и письмен-
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государственном языке Россий-
ской Федерации с учетом осо-
бенностей социального и куль-
турного контекста 

ной речи; 
 грамотное формулирование и 
изложение своих мыслей 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, де-
монстрировать осознанное по-
ведение на основе традицион-
ных общечеловеческих ценно-
стей, в том числе с учетом гар-
монизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикор-
рупционного поведения 

– грамотное применение стандар-
тов антикоррупционного поведе-
ния; 

 эффективная демонстрация 
осознанного поведения на основе 
традиционных общечеловеческих 
ценностей 

ОК 07 Содействовать сохране-
нию окружающей среды, ресур-
сосбережению, применять зна-
ния об изменении климата, 
принципы бережливого произ-
водства, эффективно действо-
вать в чрезвычайных ситуациях 

 выполнения правил техники 
безопасности во время учебных 
занятий, при прохождении учеб-
ной и производственной практик; 
 использование знаний в части 
ресурсосберегающих технологий 
в области телекоммуникаций; 
 применение принципов береж-
ливого производства 

ОК 08 Использовать средства 
физической культуры для со-
хранения и укрепления здоро-
вья в процессе профессиональ-
ной деятельности и поддержа-
ния необходимого уровня фи-
зической подготовленности 

– эффективное использование 
средства физической культуры 
для сохранения и укрепления здо-
ровья в процессе профессиональ-
ной деятельности; 

 грамотное поддержание необ-
ходимого уровня физической 
подготовленности для успешного 
выполнения профессиональной 
деятельности 

ОК 09 Пользоваться професси-
ональной документацией на 
государственном и иностран-
ном языках 

 использование в профессио-
нальной деятельности необходи-
мой технической документации, 
в том числе на иностранном язы-
ке 
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