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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.03. УЧАСТИЕ ВО ВНЕДРЕНИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ  

ПРОЦЕССОВ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН И  

ОСУЩЕСТВЛЕНИИ ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ 

 

1.1. Область применения программы  
Рабочая программа учебной профессионального модуля (далее рабочая 

программа) ПМ.03 Участие во внедрении технологических процессов изготовления 

деталей машин и осуществления технического контроля – является частью 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 

Технология машиностроения укрупненная группа 15.00.00. Машиностроение 

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей 

машин и осуществление технического контроля 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации 

 

 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей; 

- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической 

документации. 

уметь: 

- проверять соответствие оборудования,  приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента требованиям технологической документации; 

- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего инструмента; 

- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации; 

- выбирать средства измерения; 

- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей деталей; 

- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и 

неисправимый; 

- рассчитывать нормы времени; 

знать: 

- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего 

инструмента; 

- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины; 

- основные методы контроля качества детали; 

- виды брака и способы его предупреждения; 

- структуру технически обоснованной нормы времени; 



 5 

- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования 

 

1.3. Количество часов на учебную практику по профессиональному 

модулю – 54 часа. 

 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения программы учебной практики профессионального 

модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности 

участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и 

осуществление технического контроля, в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1.  Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению 

деталей 

ПК 3.2.  Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 

технической документации. 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2  Организовывать собственную деятельность, определять методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

ОК 3 Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в 

нестандартных ситуациях. 

ОК 4 Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, 

эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

за результат выполнения заданий  

ОК 9 Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности. 
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3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

№ Тема учебной практики Количество 

часов 

1-6 

 

Вводная часть 
6 

7-12 Практическая работа №1 

Структура предприятия. Обеспечение оснасткой, заготовками. 

 

6 

13-18 Практическая работа №2 

Выбор средств контроля. Допуск на размер.  Критерии для выбора 

средств контроля. 

6 

19-24 Практическая работа №3 

Порядок разработки контрольных операций в технологическом 

процессе. 

6 

25-30 Практическая работа №4 

Разработка контрольных операций. Освоение средств измерений. 

Работа с чертежами. Переходы контроля. Содержание операций. 

6 

31-36 Практическая работа №5 

Нормативная документация и работа с ней. 
6 

37-42 Практическая работа №6 

Дефекты обработанных деталей на токарных станках, Причины и 

способы их устранения. 

6 

43-48 Практическая работа №7 

Контроль проектирования. Входной контроль. Надзор за 

приготовлением. 

6 

49-54 Практическая работа №8 

Надзор по эксплуатации. Испытания материалов. Операционный, 

выборочный, оплошный контроль. 

6 

 54 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины  ОП.05 Метрология, стандартизация и 

сертификация осуществляется в кабинете профессиональных дисциплин 

машиностроительного профиля  

 

Оборудование учебного кабинета 

 ПК  со сменными панелями по программированию и практической 

разработке управляющих программ для современных систем с ЧПУ  на основе 

лицензионного ПО WinNCSINUMERIK 810/840D и WinNCFanuc 21 

Документ-камераAVER 

Мультимедийный проектор 

Texas Instruments DLP, Crestron Connected,  UF70 

Сенсорная доска SmartBoardM600 

Многофункциональный  центр (МФУ принтер, сканер, копир) 

KYOCERAECOSYSFS-1020MFP 

Свободно распространяемое программное обеспечение и лицензионная 

система защиты от вредоносных программ 

 

Оборудование лаборатории: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя. 

 

Технические средства обучения:  

- компьютер с лицензионным программным обеспечением;  

- мультимедиа-проектор. 

 

Типовой комплект учебного оборудования и плакатов «Метрология. 

Технические измерения в машиностроении» 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

 

Основные источники: 

Зайцев С.А. Метрология, стандартизация и сертификация в 

машиностроении – М.: Издательский центр «Академия», 2013г. – 288с. 

Ильянков А.И. Метрология стандартизация и сертификация в 

машиностроении Практикум – М.: Издательский центр «Академия», 2012г. – 

260с. 

Дополнительные источники: 

1. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Рабочая 

тетрадь для нач. проф. образования – М.:: Учеб. пособие. – М: ОИЦ 

«Академия», 2007. – 80 с.  

2. Белкин И.М. Справочник по допускам и посадкам для рабочего 

машиностроителя, М., Машиностроение, 2006 
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5. Ганевский Г.М., Голъдин И.И. Допуски, посадки и технические 

измерения в машиностроении, М., Академия, 2006. 

6. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении, М., Академия, 2006. 

7. Мягков B.Д., Палей М.А. и др. Допуски и посадки. Справочник, Л., 

Машиностроение, 2006 

9. Марков H.Н. Взаимозаменяемость и технические измерения. М.,  

Машиностроение, 2005. 

 
 


